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1. Введение

Руководство по эксплуатации (РЭ) предназначена для ознакомления и правильной эксплуатации сварочного аппарата «ТРАССА» (далее аппарата) для сварки полиэтиленовых труб с применением муфт и седелок.

Данная инструкция охватывает вопросы электробезопасности, подготовки аппарата к работе и порядок работы, правила технического обслуживания и осмотра, хранения и транспортировки, а также перечень характерных неисправностей аппарата и способы их устранения.

Разработчик и изготовитель постоянно работают над совершенствованием аппарата, поэтому в его конструкции и электрической схеме могут иметь место непринципиальные изменения.

2. Общие указания
Прежде чем приступить к работе с аппаратом, необходимо тщательно ознакомиться с руководством пользователя, паспортом и инструкцией по эксплуатации.

Расположение органов управления и установочных элементов аппарата изображено 

на рис. 1, рис. 2.

Через каждые 12 месяцев эксплуатации аппарата, а также после хранения свыше 18 месяцев на складе производиться проверка аппарата в соответствии с технической документацией.

Для начала работы извлеките аппарат из упаковки, проведите внешний осмотр, очистите от пыли, проверьте комплектность и выдержите в эксплуатационных условиях в течении двух часов.
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Рис. 1. Сварочный аппарат «ТРАССА».


Где, 1 – корпус; 2 – датчик температуры; 3 – панель управления;  4 – индикатор дисплея; 

5 – кнопка «ВВОД»; 6 – кнопка «ВНИЗ»; 7 – кнопка «ВПРАВО»; 8 – кнопка «ВВЕРХ»;

9 – кнопка «СТАРТ/СТОП»; 10 – разъём для соединения с персональным компьютером; 

11 – силовой (нагрузочный) кабель; 12 – сетевой кабель.


3. Указания мер безопасности

Меры безопасности при обслуживании аппарата.

При эксплуатации аппарата должны выполняться правила электробезопасности, т.к. на него подаётся напряжение опасное для жизни человека.

К обслуживанию аппарата и управлению во время работы допускаются лица:

· имеющие элементарные познания в области электротехники и знающие устройство и правила эксплуатации данного аппарата;

· отчётливо представляющие себе всю опасность связанную с эксплуатацией электротехнических установок;

· знающие правила техники безопасности;

· знающие правила пользования защитными средствами;

· знающие правила оказания первой помощи и умеющие практически оказывать первую помощь пострадавшему.

Производить включение аппарата в сеть имеет право только эксплуатационный персонал, знающий электрическую схему питания аппарата и его режимы работы.

Для обеспечения безопасной работы эксплуатационного персонала необходимо выполнять следующие правила:

· корпус аппарата должен быть обязательно соединён с корпусом электроагрегата (источником питания) и заземлён;

· запрещается производить, какие бы то ни было, ремонтные и регулировочные работы с электрической частью аппарата в полевых условиях;

· запрещается касаться незащищёнными частями тела неизолированных токоведущих элементов при включенном в сеть аппарате;

· механические повреждения силовых кабелей, шнура сетевого, силовых зажимов и других элементов силовых электрических цепей не допускаются;

· запрещается наступать на соединительные кабели;

· аппарат должен устанавливаться на сухое рабочее место;

· не допускается попадание воды внутрь аппарата;

Первая помощь при поражении электрическим током

При поражении электрическим током, несмотря на отсутствие у пострадавшего дыхания, сердцебиения, пульса, ни в коем случае нельзя отказываться от помощи пострадавшему. Необходимо немедленно освободить пострадавшего от  источника тока (поражения) и оказать правильную первую помощь пострадавшему.

Весь персонал, обслуживающий электроустановку, должен периодически инструктироваться об опасности поражения электрическим током и о мерах оказания первой помощи при одновременном практическом обучении приёмам освобождения от источника (поражения) и способах искусственного дыхания.

Прикосновение к человеку, находящемуся под напряжением, опасно для жизни. Поэтому при освобождении пострадавшего от тока необходимо соблюдать меры предосторожности. Прежде всего положить себе под ноги какую-нибудь изолирующую прокладку (сухую доску, пальто и т.д.).

Для освобождения пострадавшего от действия тока необходимо выключить аппарат. Если аппарат не может быть выключен достаточно быстро, необходимо принять меры к освобождению пострадавшего от токоведущих частей к которым он прикасается. Для этого следует воспользоваться сухой одеждой, палкой доской, сухим канатом или каким-нибудь сухим непроводником. Нельзя пользоваться в таких случаях металлическими или мокрыми предметами. Чтобы освободить пострадавшего от токоведущих частей, можно также взяться за его одежду, если она сухая, избегая при этом прикосновения к окружающим металлическим предметам и к частям тела, не покрытым одеждой. Меры первой помощи зависят от состояния, в котором находиться пострадавший после освобождения его от тока. Если пострадавший находится в сознании, но до этого был в обмороке или продолжительное время находился под током, то ему необходимо обеспечить полный покой до прибытия врача. В случае невозможности быстро вызвать врача, необходимо срочно доставить пострадавшего в лечебное учреждение.

Если пострадавший потерял сознание, но дыхание у него нормальное, то его необходимо уложить, удобно и ровно, расстегнуть его одежду, обеспечить доступ к нему свежего воздуха и удалить из помещения лишних людей. Для приведения пострадавшего в чувство ему надо давать нюхать нашатырный спирт, растирать и согревать тело. Если пострадавший не дышит или дышит судорожно, необходимо непрерывно производить искусственное дыхание до прибытия врача.

ЭКСПЛУАТАЦИЯ НЕЗАЗЕМЛЁННОГО АППАРАТА ЗАПРЕЩАЕТСЯ!!!

4. Порядок установки аппарата

Перед установкой аппарата на рабочее место обслуживающий персонал должен ознакомиться с инструкцией по эксплуатации.

Эксплуатация аппарата допускается только при установке его в вертикальное положение на сухой ровной поверхности. При этом должен быть обеспечен свободный доступ воздушного потока к вентилятору аппарата. Возможна установка аппарата в горизонтальное положение на сухой ровной поверхности для проведения профилактических мероприятий.

Запрещается размещать аппарат вблизи мощных источников электромагнитных полей.

Соединительные кабели должны прокладываться таким образом, чтобы исключить возможность их повреждения. При этом они должны быть полностью размотаны.

Электрическое соединение аппарата выполнять в соответствии со схемой, приведённой

на рис.2.

В целях исключения перегрева электронных компонентов не рекомендуется держать аппарат на солнце и вблизи источников тепла, особенно его заднюю панель, где расположен вентилятор.
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Рис. 2. Схема электрическая внешних соединений аппарата

5. Подготовка аппарата к работе

Подсоедините вилку сетевого кабеля к источнику электроэнергии 220В (10% (47-60Гц). Сеть должна допускать нагрузку не менее 10 ампер, иметь СОБСТВЕННЫЙ ЗЕМЛЯНОЙ ПРОВОД и должна быть оборудована розеткой с заземляющим контактом.

При работе с питанием от сети требуются сетевые разъёмы с защитным проводом и предохранителем, рассчитанным на ток 16 ампер (инерционный). Рекомендуется использование схемы защиты от аварийных токов и напряжений.

При использовании удлинительного кабеля, он должен иметь поперечное сечение не менее 2,5 квадратных миллиметра и должен быть полностью размотан.

Перед использованием аппарата, необходимо обеспечить надёжный подвод воздуха из атмосферы посредством вентилятора.

Проверьте правильность и надёжность подключения аппарата к сети и нагрузке.

При включении питания аппарата вырабатывается прерывистый звуковой сигнал, а на экране индикатора поз. 4 рис.1 индицируется надпись «ТРАССА» и температура окружающего воздуха.

Для считывания из памяти аппарата архива протоколов сварных соединений, аппарат необходимо соединить  с компьютером, используя разъём поз.10, рис .1.

6. Порядок работы

Перед началом эксплуатации аппарата назначается и инструктируется лицо, ответственное за состояние аппарата, в ведение которого передаётся аппарат.

6.2.Интерфейс пользователя

Интерфейс пользователя аппарата состоит из жидкокристаллического шестнадцати символьного дисплея и пяти кнопок (см. рис.1)

После включения питания прозвучит звуковой сигнал и на дисплее появиться сообщение:

	* ТРАССА *                 t : + 24 C


Где, t : +24 С – температура окружающего воздуха в градусах.

Что означает готовность аппарата к работе.

Если температура окружающего воздуха выше +40 градусов по Цельсию, либо ниже –10 градусов по Цельсию аппарат выдаёт прерывистый звуковой сигнал. Продолжение работы в этом случае невозможно до установки допустимой температуры. Как только температура будет в допуске звуковой сигнал выключиться и аппарат может продолжить работу.

Для продолжения работы надо нажать кнопку «(»- ввод, при этом на экране дисплея появиться меню календаря в следующем виде:

	ХХ/ХХ/ХХ                 YY:YY


Где, ХХ/ХХ/ХХ – число/месяц/год; YY:YY – часы : минуты

6.3. Коррекция календаря. 

Для изменения показаний календаря, необходимо, перейти к режиму коррекции календаря. Для этого нажмите кнопку «(» - вправо и удерживая её нажатой нажмите на кнопку «(» - ввод. При этом аппарат издаёт непрерывный звуковой сигнал. Удерживайте кнопки в нажатом состоянии до появления паузы в звуковом сигнале, после чего отпустите обе кнопки. Производить коррекцию можно только последовательно, слева направо начиная с «числа», затем «месяц», «год» и т. д.

Переход от одного знака к другому происходит при нажатии кнопки 

«(» - вправо, а изменение величины параметра можно произвести кнопками 

«(» - вверх, «(» - вниз. Нажатие на кнопку «(» - вправо,  после коррекции последней цифры «YY- минуты», циклический переход на коррекцию первого знака.

Если показания календаря верны, нажмите на кнопку «(» - ввод. Для продолжения работы повторно нажмите на кнопку «(» - ввод. На дисплее высветиться меню выбора режимов работы аппарата.

6.4. Выбор режимов работы аппарата

Основные режимы работы аппарата следующие:

· Работа

· Данные

6.4.1. Режим «РАБОТА»

	( РАБОТА    ДАННЫЕ (


При необходимости произвести сварку выберите режим «РАБОТА», нажатием кнопки «(» - ввод.

При переходе на этот режим на дисплее высветиться текущий номер сварки:

	     НС : ХХХХ                       


Где, НС- номер сварки, ХХХХ- число от 0 до 1024.

Примечание. Номер сварки не корректируется. Он осуществляет сквозной отсчёт проведённых сварок. Обнуляется при стирании памяти.

6.4.1.1. Переполнение памяти

При переполнении памяти, т.е. количество проведённых сварок более 1024 на несколько секунд  высветиться сообщение:

	ПАМЯТЬ           ЗАПОЛНЕНА


И аппарат автоматически перейдёт в меню режима «ВЫВОД   СТЕРЕТЬ».

При появлении такого сообщения необходимо вывести данные на ПК и очистить память аппарата.

6.4.1.2. Ввод параметров

Для продолжения работы необходимо нажать кнопку «(» - ввод. При этом на дисплее высветиться меню ввода кода сварщика и номера объекта:

	КС : ХХХХ          НО : YYYY


Где, КС - код сварщика, ХХХХ - число от 0 до 9999; НО - номер объекта,

 YYYY -  число от 0 до 9999.

6.4.1.3. Коррекция КС и НО

Для коррекции кода сварщика КС и номера объекта НО нажмите кнопку

«(» - вправо. Далее, перемещая курсор слева направо кнопкой «(», последовательно установите все цифры КС и НО, изменяя их величину кнопками «(» - вверх, «(» - вниз.

Для выхода из режима коррекции и перехода к следующему сообщению нажмите «(» - ввод. При этом высветятся следующие два параметра меню ввода напряжения и времени сварки:

	U : 3 9 , 5В          T : YYYYс


Где, U: 39,5В- напряжение сварки, Т : YYYYc - время сварки в секундах. 

6.4.1.4 Установка напряжения и времени сварки

При необходимости скорректировать эти параметры нажмите кнопку 

 «(» - вправо. Курсор в виде мигающего знакоместа показывает параметр, который корректируется в данный момент. Напряжение сварки можно выставить в диапазоне: 20,1В – 39,9В с дискретностью 0,1В. Для коррекции значения времени сварки последовательным нажатием «(» выбираем нужный параметр и кнопками «(» - вверх, «(» - вниз устанавливаем необходимое значение времени сварки.

Для выхода из режима коррекции и перехода к следующему сообщению нажмите

 «(» - ввод. При этом высветиться сообщение:

	Р * ГОТОВ*       Т : ХХХХ с


Где, Р - ручной ввод параметров сварки

Данное сообщение свидетельствует о готовности аппарата произвести сварку.

Примечание. При необходимости вернуться на одно из предшествующих меню нажмите кнопку «(» - вверх.

Далее, необходимо, подсоединить сварочные кабели к фитингу, если они ещё не подключены.

6.4.1.5 Процесс сварки

Для начала сварки необходимо нажать кнопку «СТАРТ».

После нажатия кнопки «СТАРТ», аппарат замеряет сопротивление фитинга и проверяет на попадание этой величины в допустимый диапазон сопротивлений (от 0.2 до 20 Ом).

В случае не  попадания сопротивления фитинга в диапазон от 0.2 до 20 Ом, высвечивается сообщение:

	        * БРАК*              Т : ХХХХ с


При этом сварка не начинается.

Для продолжения работы нажмите «(» - ввод, при этом программа вернётся назад и начнёт работу с меню индикации номера сварки.

Если сопротивление фитинга в норме, на дисплее в течении нескольких секунд будет индицироваться величина этого сопротивления:

	     r : YY,YY ом          Т : ХХХХ с


Где, YY,YY- величина сопротивления фитинга в омах

Далее продолжится процесс сварки. На дисплее можно будет наблюдать измеряемое в процессе напряжение и обратный отсчёт времени сварки:

	U : 3 9 , 5В          T : YYYYс


Где, U: 39,5В - напряжение сварки, Т : YYYYc - время сварки в секундах. 

При успешном окончании сварки, т.е. обнулении счётчика времени сварки аппарат выдаст звуковой сигнал и высветит следующее сообщение:

	       * НОРМА*              Т : 0 0 0 0 с


Это означает, что процесс сварки завершился успешно.

Для продолжения работы можно воспользоваться одной из двух кнопок:

при нажатии на кнопку «(» - ввод, программа останется в режиме «РАБОТА» и продолжится с индикации номера сварки при нажатии кнопки «(» - вверх аппарат вернётся к начальному меню:

	* ТРАССА*                 t : + 24 C


6.4.1.6. Остановка процесса сварки

Процесс сварки может быть остановлен в любой момент нажатием кнопки «СТОП». При этом на дисплее высветиться причина остановки и оставшееся время сварки:

	    кн   СТОП              Т : ХХХХ с


Сварка также может быть завершена преждевременно по одной из следующих причин:

напряжение нагрева отклонилось более чем на 2% в течение 3-х секунд ток сварки отклонился более чем на 5% в течение 3-х секунд превышена температура перегрева силовых элементов аппарата.

При преждевременной остановке сварочного процесса на дисплей выводится сообщение:

	        * БРАК*              ОШИБКА Х             


Где, Х – код брака.

Причину остановки также можно выяснить, перейдя в меню просмотра данных. Номер параметра протокола сварки для кода брака – 11.

6.4.1.7. Коды брака

Возможны следующие варианты кода брака:

· 01 - перегрев силовых модулей инвертора,

· 02 - напряжение питания сети (220В) не в норме,

· 03 - напряжение нагрузки на 3 сек изменилось более чем на 2%,

· 04 - перегрев силового трансформатора,

· 05 - остановка сварки нажатием кнопки СТОП,

· 06 - ток нагрузки превысил норму более чем на 10%, за период более 4 сек.

6.4.2. Режим «ДАННЫЕ»

При входе в режим «ДАННЫЕ» вам будет предложено меню с двумя вариантами выбора:

	( ВЫВОД             СТЕРЕТЬ (


6.4.2.1. Очистка памяти

Если вы хотите стереть память, то нажмите на кнопку «(» - вправо.

При этом на дисплее появиться предупреждающее сообщение

	( ДА       УВЕРЕН          НЕТ (


Если вы уверены, что хотите очистить память аппарата, то нажмите кнопку «(» - ввод. При этом в течении нескольких секунд будет идти процесс очистки памяти, а на дисплее высветиться сообщение

	        ОЧИСТКА      ПАМЯТИ              


По окончании процесса очистки памяти прозвучит три звуковых сигнала и программа перейдёт в меню выбора режима работы «РАБОТА  ДАННЫЕ».

Помните, что при стирании очиститься вся память и восстановить её будет невозможно.

Выберите «НЕТ» нажатием кнопки «(» - вправо, если не хотите стереть память. При этом программа также перейдёт в меню выбора режима работы «РАБОТА  ДАННЫЕ».

Если же вы хотите просмотреть данные протокола сварки или вывести их на персональный компьютер выберите режим «ВЫВОД» нажатием кнопки «(» - ввод. При этом дисплей будет иметь следующий вид:

	(ПРОСМОТР               RS232(


6.4.2.2. Вывод данных на ПК

Вывод информации на персональный компьютер осуществляется следующим образом:

- соедините посредством кабеля порт СОМ1 компьютера с портом вывода сварочного аппарата и запустите на ПК программу обработки протокола сварки;

- выберите команду «RS232»  нажатием кнопки  «(» - вправо.

После выполнения данных действий начнётся процесс вывода данных на ПК. Этот процесс сопровождается индикацией режима программы:

	(ВЫВОД   Р               RS232(


Данные из памяти аппарата выводятся блоками по 20 протоколов сварки начиная с последнего. После вывода очередного блока на дисплее аппарата появляется запрос на продолжение вывода протоколов:

	(   ДА   ДАЛЬШЕ ?  НЕТ    (


При нажатии кнопки «ДА» продолжиться вывод предшествующего блока протоколов сварки и так далее, до первого.

По окончании вывода данных, либо по нажатию кнопки «НЕТ», программа перейдёт в меню выбора режима работы «РАБОТА  ДАННЫЕ».

Примечание. Передача данных осуществляется со скоростью 9600 бит/сек.

Восемь бит данных. Бит чётности отсутствует.

6.4.2.3. Просмотр данных

Просмотр данных протокола сварки возможен при входе в меню «ПРОСМОТР» нажатием кнопки «(» - ввод. На экране дисплея появиться следующее сообщение:

	      ПАРАМ : ХХ           : YYYY        


Где, ХХ – порядковый номер параметра, YYYY – величина параметра.

Просмотр параметров начинается с последнего протокола сварки. Нажатием кнопки 

«(» - ввод можно просмотреть все шестнадцать параметров протокола. Просмотр возможен только в одном направлении. Переход на просмотр следующего протокола возможен, только после просмотра всех шестнадцати параметров текущего протокола, нажатием кнопки  

«(» - вниз. Из режима «ПРОСМОТР» можно выйти в любой момент нажатием кнопки

«(» - вверх.

Формат данных  выводимых для просмотра показан в таблице 1.

Таблица 1.

	ХХ
	YY
	YY

	01
	Номер сварки от 1 до 1000

	02
	Номер объекта от 0000 до 9999

	03
	Код сварщика от 0000 до 9999

	04
	Температура воздуха в градусах Цельсия

	05
	Часы                                          
	минуты

	06
	Месяц                                        
	год

	07
	Сопротивление спирали YYYY/100 (Ом).

	08
	Напряжение сварки выставленное, YYYY/100 (В).

	09
	Время сварки установленное, Сек

	10
	Время сварки оставшееся, Сек

	11
	Код ошибки: 01 - перегрев модулей, 02 – сеть 220В не в норме, 03 - напряжение сварки не в норме, 04 - перегрев трансформатора, 05 – сварка прервана нажатием кнопки СТОП, 06 – ток сварки не в норме.

	12
	Число
	Месяц

	13-15
	Резерв (свободные ячейки)

	16
	32 – окончание протокола сварки


6.5. Для пуска аппарата необходимо произвести следующие операции:

· включить аппарат см. п. 4.1, 4.2, 4.3.

· подключить нагрузку к аппарату, клеммные наконечники сварочного кабеля надеть на штыри муфты.

· Выбрать необходимый режим работы, см. п. 6.4.

· Нажать кнопку «СТАРТ» поз. 9 рис. 1, при этом подаётся звуковой сигнал начала сварки и запускается таймер обратного отсчёта времени сварки.

6.6.Окончание времени сварки оповещается звуковым сигналом и выходное напряжение аппарата автоматически отключается.

6.7.Отсоединить клеммные наконечники от муфты, после остывания сварного соединения в течение времени необходимого для данной муфты, но не менее  5 минут.

6.8. В процессе сварки полиэтиленовых труб большого диаметра и высокой температуре окружающей среды может произойти перегрев аппарата. Для предотвращения этого аппарат имеет встроенную тепловую защиту, которая запрещает старт следующего цикла сварки, если температура радиоэлементов внутри аппарата больше +70(С, при этом на дисплее появиться сообщение «*БРАК* *БРАК*».

7. Характерные неисправности и методы их устранения.

Характерные признаки неисправностей и методы их устранения приведены в таблице 2.

Методика отыскания неисправностей и ремонта не отличается от методики ремонта электротехнического и радиотехнического оборудования. Особую осторожность необходимо соблюдать при пайке полупроводниковых элементов, пайку радиоэлементов следует производить легкоплавкими припоями (ПОС-40, ПОС-60) и использовать электропаяльник мощностью не более 30-40 Вт во избежании перегрева деталей и отслоения фольги от стеклотекстолита.

Прежде чем приступить к отысканию неисправностей в аппарате необходимо убедиться в целости сетевого кабеля и предохранителя.

Перечень возможных неисправностей показан в таблице 2.

Таблица 2.

	
	Признаки неисправности
	Причины

неисправности
	Способ нахождения

и устранения

неисправности

	1
	При подключении  сетевого кабеля общее включение аппарата не происходит.

Индикатор на аппарате не светиться.
	1. Неисправность сетевого кабеля.

2. Перегорела плавкая вставка защищающая входную цепь.

Неисправен источник питания аппарата.
	1. Проверить сетевой кабель, предварительно отсоединив от источника силового питания.

2. Заменить плавкую вставку.

3. Аппарат отправить в ремонтную мастерскую.

	2
	После индикации: «*ТРАССА* t : XX C»

Где, ХХ - температура окружающей среды, аппарат издаёт прерывистый сигнал, продолжение работы не возможно.
	Температура окружающей среды выше или ниже допустимой нормы.
	Поместить аппарат в закрытое тёплое помещение, либо дождаться улучшения погодных условий.

	3
	При проверке величины омического сопротивления нагрузки на индикаторе появляется надпись «БРАК».
	1. Наличие короткого замыкания в нагрузке (муфте, седелке)

2. Наличие обрыва в нагревателе (муфте, седёлке)
	Заменить муфту, седёлку.

	4
	На индикаторе появилась надпись «*БРАК* *БРАК*»
	Просмотреть протокол сварки и выявить причину.
	Если причина в перегреве аппарата, охладить аппарат.


8. Техническое обслуживание.

Аппарат выпускается предприятием-изготовителем полностью настроенным и отрегулированным.

При эксплуатации аппарата необходимо ежедневно проводить профилактический осмотр сетевого кабеля и клеммных наконечников силового (сварного) кабеля с целью предупреждения и ликвидации неисправностей.

В случае загрязнения клеммных наконечников силового (сварного) кабеля аккуратно очистить их.

Необходимо периодически удалять пыль с наружных поверхностей, используя для этого чистую сухую фланель.

Ежемесячно проверять механические крепления лицевой и задней панели.

Ежедневно проверять исправность охлаждающего вентилятора, расположенного на задней панели аппарата.

При проведении профилактических мероприятий ЗАПРЕЩАЕТСЯ применять промывочные материалы, содержащие кислоты, щёлочи и другие примеси вызывающие коррозию металла и порчу изоляции проводов.

Регулировка и настройка точностных характеристик аппарата производится на предприятии изготовителе, либо в ремонтной мастерской специалистом соответствующей квалификации.

Замену плавкой вставки производить только после отключения сетевого кабеля от сети.

 Перегоревшую плавкую вставку заменить только плавкой вставкой заводского изготовления того же типа и номинала.

9. Правила хранения

Аппарат необходимо хранить в закрытом вентилируемом помещении при температуре окружающей среды от -30 (С до +70 (С и относительной влажности воздуха до 98% при температуре +25 (С.

Хранение аппаратов должно осуществляться в упаковке, изготовленной предприятием-изготовителем.

В помещении, где хранится аппарат, не допускается хранения разного рода кислот, щелочей, химических реактивов, а также аккумуляторных батарей.

Гарантийный срок хранения – 18 месяцев с момента изготовления.

10.  Транспортирование аппарата

 Транспортирование аппаратов должно осуществляться в упаковке, изготовленной предприятием-изготовителем.

 Транспортирование  аппарата в транспортной таре производится всеми видами транспорта:

· Транспортирование аппарата по железной дороге должно производиться в крытых и чистых вагонах.

· При транспортировании аппарата открытым автотранспортом он должен быть закрыт брезентом.

· Транспортирование воздушным транспортом должно производится в обогреваемом герметизированном отсеке.

· При транспортировании морским транспортом аппараты должны быть размещены в чистых трюмах.

 Климатические условия транспортирования должны соответствовать условиям хранения 5 по ГОСТ 15150-69, с нижним значением температуры окружающей среды 30 (С.

 Во время погрузочно-разгрузочных работ и транспортировании коробка с аппаратом не должна подвергаться резким ударам и воздействию атмосферных осадков.

 Способ укладки коробок на транспортное средство должен исключать их перемещение при следовании в пути.

 Перенос аппарата в полевых условиях (при работе на объекте) осуществляется одним человеком либо двумя. При этом соединительные кабели должны быть уложены на аппарат, а клеммные наконечники и сетевая вилка закреплены.

ДЛЯ ЗАМЕТОК
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